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Patentberichte iiber chemisch-technische Apparate. 
1. Warme- und Kraftwirtschaft. 

2. Koks, Leueht- und Kraftgas, Teer, Nebenprodukte, Acetylen. 
Simplex Refining Company, San Francisco V. St. A. Ver- 

fahren zur Umwandlung von sehweren Kohlenwasserstoffen, 
iiisbesondere des Erdols, in leichte, wobei das 01 bwtandig im 
Kreislauf durch ein geschlossenes Rohr geleitet wird, 1. dad. 
gek., daB die Erhitzung des Rohres a n  einem verengten Teil 
desselben stattfindet, so daB dias 81 auf dem Wege durch den 
erhitzten Teil unter hoherem Druck steht und, in Schaum vm- 
wandelt, diesen Teil rnit groaer zunehmender Geschwindigkeit 
durchstromt, wahrend an einer anderen erweiterten Stelle des 
Rohres die gebildeten leichteren Ole in Dampfform entnommen 
und die Riickstande, welche Verunreinigungen enthalten, die 
nach dem Verdampfen zuriickbleiben, entweder ganz oder teil- 
weise in den Kreislauf zurhckgepumpt werden. - 2. dad. gek., 
dzB das 01, mchdem es die verengte Strecke des  Rohres 
passiert hat, in einem erweiterten Raum iiber breite Flachen 
flieBt, d'ie dldampfe abgibt und sich unten absetzt, um nach 
Abgabe der Verunreinigungen und Riickstande in die erhitzte, 
verengte Stelle des Rohres zuruckgepumpt zu werden. - 3. diad. 
gek., daa in das Rohr em besonderes SammelgefaB einge- 
sihal'tet ist, in dem sich das riickfliefiende 61 absetzt. - 
4. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens, dad. gek., daB 
eine mit reguuliierbarer Feuerung und Speisepumpe ausgerustete 
Rohrschlange, ein daran anschlieaender enveiterter, im Innern 
breite Flachen bietender Raum und ein an die Speisepumpe 
angeschlossener Abscheideraum zu einem Ringsystem ver- 
einigt sind. - Das vorliegende Verfahren unterscheidet sich 
von den bisher bekannten Prozessen, bei welchen &as Schwerol 
einem mehrfachen Kreislauf ausgesetzt wird, im wesentlichen 
dadurch, daB das von den Dampfen leichter Kohlenwasserstoffe 
befreite unzereetzte Schwerol nur zu einem gewissen Tell zu- 
gleich mit einer zum Ausgleich der dlmenge dienenden Menge 
Frischol wieder dem Kreislauf zugefuhrt wird, wahrend ein 
anderer Teil mit den festen Ruckstiinden dauernd abgezapft 
und entweder einem Sammelgefafi zugefuhrt oder zur Be- 
heizung des Verdampfers verwendet wird. Auf diese WeLe 
wird ein Stocken des Prozesses durch Anhaufung schwerer 
Kohlenwasserstoffe und fester Riickstande im Kreishuf ver- 
mieden und der  Prozefi zu einem kontinuierlichen gesltaltet, bei 
welchem die Eigenschaften und Zusammenedzmg der im Kreis- 
lauf befindlichen Masse nahezu Iconstant sind. Zeichn. (D. R. P. 
417 138, K1. 23 b, Gr. 5, vom 14. 11. 1915, ausg. 7. 8. 1925, 
vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 2040.) dn. 

Dip1.-Ing. Bernhard Ludwig, Munchen. Verfahren und Ein- 
riehtungen zur Trorkenkiihlung heiSer Koksmassen mittels im 
Kreislauf iiber eine Warmeaustauschvorrichtung gefiihrter Gase 
oder Dampfe, wobei dieselben zwangsweise durch die heifien 
Koksmassen hindurchgetrieben werden, 1. dad. gek., dai3 die 
Koksmassen in einem zur Koksf6rderung dienenden Losch- 
gefaB untergebracht sind und mittels leicht Iosbaren, am letz- 
teren oder am Loschwagen angeordneten dichten Verechlusws, 
z. I3. absenkbaTer Hauben, unter evtl. Einfahren in eine ver- 
schlieobare K(ammer zwangsweise in den Kreislauf eingefiihrt 
merden. - 2. dad. gek., dafi bei Verwendung von Dampf alis 
Trockenkuhlmittel der durch Entweichen, Kondensation oder 
Abfiihrung entstandene Verlust an Loschmittel durch Auf- 
schiitten von Wasser auf die heifien Koksmassen ausgeglichen 
wird. - 3. dad. gek., dai3 die Gase oder Dampfe abwechselnd 
von zwei gegeniiberliegenden Seiten her zwangsweise in die 
heifien Koksmassen eingefiihrt und durch dieselben hindurch- 
getrieben werden, zum Zwecke, ein moglichst gleichmai3iges 
Durchdringen der letzteren zu erzielen. - 4. dad. gek., dial3 
beim Loschen rnit Dampfen entweder der ganzen Menge oder 
nur einem Tell derselben durch die Warmeverwertungsanlage 
die Oberhitzung genommen wird, zum Zwecke, ein Nieder- 
schlagen von Fliissigkeit lediglich in dem jeweils gewunschten 
Mafie zu enielen. - 5. dad. gek., daf3 man beim Loschen miit 
Dampf Exphionen  infolge von Wassergasbildung durch einte 
in die Damp€- oder Gasleitung eincusetzende Ruckschlagsiche- 
rung verhindert. - 6. Einrichtung zur Ausfiihmng des Ver- 

fahrens, dad. gek., daB das Gas- oder Dampfzufiihrungsrohr rnit 
einem abdichtenden VerschluB versehen ist, der mit der Ab- 
schluBschraube fur da's LoschgefaB gemeinsanl oder getrennt 
bedient werden kann. - 7 .  dad. gek., dai3 die hochziehbaren 
Gas- oder Dampfab- und -zufiihrungsrohren oben Ventilsitze 
bilden, die sich beim Heben der Rohre gegen obere Ventile 
ihrer Fuhrungen legen, um einen AbschluB nach auBen zu 
eraielen. - 8. dad. gek., dai3 an den Liischwagen eine konische 
Fiihrung angebaut ist, um ein sicheres Einbringen des  Koks- 
behalters in den Lilschwagen zu ermoglichen. - 9. dad. gek., 
daB der Loschwagen mit &em fahrbaren Trichter versehen 
ist, um das Einfiihren des LoschgefaBes in den Loschwagen zu 
erleichtern. - 10. dad. gek., daB der heb- und senkbare Deckel 
des Loschgeflfies auf einem rnit dem Unterwagen verbundenen 
Geriist fahrbar angeordnet isl. - Die Trockenkiihlung heii3er 
Koksmassen mittels im Kreislauf iiber eine Warmeaustausch- 
volrrichtung gefuhrter Gase oder Dampfe, wobei dieselben 
zwangsweise durch die heil3en Koksmassen hindurchgetrieben 
werderq hat infolge des mehrmaligen Umhdens der Koks- 
mamen den Nachteil einer starken Abfallbildung. Dies 
zu vermeiden ist Zweck vorliegender Erfindung. Zeichn. 
(D. R. P. 417163, K1. 10a, Gr.  17, vom 20. 2. 1916, ausg. 7 .  8. 
1926, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 2039.) 

G .  Polysius, Dessau. Verfahren, die in frischem Koks ent- 
haltene Warme nutzbar und ihn selbst zu direkter Verwendung 
geeignet zu maehen, a o b e i  der Koks unter Luftabschlufi einer 
sich drehenden Kuhltrommel aufgegeben wird, in der e r  mit 
einem inerten aauerstofffireien oder sauerstoffarmen Gas vor- 
teilhafZ im Gegenstrom behandelt wird, dad. gek., dai3 die 
Ktihltrommel von aufien wassergekuhlt wird, wobei die  inerten 
Kiihlgase vor ihrem Eintritt in die Trommel vorteilhaft ein 
Medium paseieren, welches die von der Kohle herriihrenden 
schadlichen Bestandteile in tan sich bekannter Weise absorbiert. 
- Das neue Verfahren hat den Vorteil, daB der  Trommel- 
mantel selbstandig gekiihlt wird und auf seinem Wege dem 
Koks einen betrachtlichen Teil seiner Warme entzieht, da er 
bei der Drehung der Trommel unter ihm hinwegstreicht. Aufier- 
dem aber kiihlt das inerte Gas den dsem Trommelmantel ab- 
gewendeten Teil des Kokses, so chi3 diesem von zwei Seiten 
her Warme entzogen wird. Das neue Verfahren geetattet die  
Behandlung grofier Koksmengen in ununterbnrcbenem Betriebe. 
(D. R. P. 417 506, K1. 10 a, Gr.  17, vom 31. 12. 1922, ausg. 12. 8. 
1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 2039.) 

Leo Steinschneider, Brunn (Mahren). Vorriehtung zum bus-  
bringen der bei der Destillation von fliissigen Iiohlenwasser- 
stofen entstehenden festen Riiekstande (ICoks) aus stehenden 
Retorten durch kettenartig miteinander verbundenle Reifikorper, 
dad. gek.. dai3 die h i  weiteren Retorten zweckmai3ig mit F1ii- 
geln versehenien Reifikorper in Form einer verkiirzten Kette zu- 
sammengehalten, freihangend in den Retorten angeordnet sind, 
so daB die Kettenglieder durch Zugwirkung in vorher bestimm- 
baren Zeitxaumen ihre Brechwirkung nacheimnder auf den Koks 
ausuben. - Durch die Einrichtung gemai3 der  Erfindung wird 
gegeniiber den bekannten Vorrichtungen der Vorteil erzielt, 
dai3 das Brechen des Kokses in von vornherein bedimmbaren 
Abstanden mit verhaltnismaBig geringem Kraftaufwande er- 
moglicht wird, und daB infolgedessen beliebig dicke KokB- 
schichten zertriimmert werden konnen. Dadurch, daij die ReiB- 
korper frei hangend angeordnet sind, ist auch die Gefahr des 
Verschweifiens der ReiBkorper mi2 der Destillierblase aus- 
geschaltet. Zeichn. (D. R. P. 417606, K1. 23b, Or. 1, vom 
11. 12. 1920, ausg. 15. 8. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 2038.) 

Verfahren zum Verschwelen von 
festen Brennstoffen unter Gewinnung von Halbkoks, Urteer 
und brennbaren Gasen im Drebrohrofen, in den zur Innen- 
beheizung dienende Vwbrennungsgase im Gegenstrom zum 
Schwelgute gefiihrt werden, 1. dad. gek., dai3 die heiijen Ver- 
brennungsgase mit an der Verbrennung nicht teilnehmenden 
kalteren, brennbaren Gasen gemischt werden. - 2. dad. gek., 
dai3 die Verbrennungsgase durch eine in den Drehofen ge- 

dn.  

dn. 

d n  . 
Eugen WeiS, Budapest. 



richtete Iiohlenstaubfeuerung erzeugt werden. - 3. dad. gek., 
d d  den Verbrennungsgasen ein Teil der aus dem Drehrohr 
austretenden, von den Teer- und noligenfalls von den Wasser- 
dampfen befreiten Gase beigemischt wird. - 4. dad. gek., 
daB die brennbaren Abkuhlungsgase auf einen zwischen der 
Entteerungs- oder Entwasserungstemperatur und der fur die 
Urteergewinnung in Betracht kommenden Temperatur liegen- 
den Warmegrad vorgewiirmt werden. - Durch die Beimengung 
des kalten Gases kann die fur die Urteergewinnung notige 
Temperatur des Schwelprozesses leicht eingehalten werden, 
so daB in vorteilhafter Weise neben y t e m  Halbkoks auch ein 
noch hochwertiges Gas erhalten werden kann. Zeichn. (D. R. P. 
417688, K1. 10a, Gr. 26, vom 21. 1. 1921, ausg. 14. 8. 1925, 
vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 2039.) dn . 

4. Ofen, Feuerung, Heizung. 
Maurice Devaux, Paris. Konverterartiger Ofen fur die 

Destillation von kohlenwasserstoffhaltigen Materialien, gek. 
durch ein zylindrisches oder prismatisch,es Rohr von im Ver- 
hiiltnis zu seinem Querschnitt gro8er Lange, das um eine Quer- 
achse drehbar ist, a o b e i  der eine von den beiden hohlen Trag- 
zapfen zur Einfiihrung des Heizmittels und der andere zur Ab- 
fiihrung des Heizmittels nebst den Destillationserzeugnissen 
dient und das Heizmittel im Innern des Ofens durch ein Bundel 
von durchlochten Rohren verteilt \vird, das an der Ofenwand 
verteilt ist, wahrend die Destillationserzeugnisse von einem 
iiber die ganze Lange des Ofens reichenden und mit dem 
hohlen Abzugsiapfen verbundenen Sammler aufgenommen 
werden. - Durch die direkte Erhitzung eniel t  man: die gleich- 
m5Bige Erhitzung des behandelten Materials, das Unterlassen 
tier Entzundung der gasformigen Kohlenwasserstoffe und in- 
folgedessen die Moglichkeit, einen gleichmafiigen, primaren, 
von den anderen Kondensaten leicht zu trennenden Teer zu 
gewinnen; eine merkliche Erhohung der erzeugten Menge von 
kondensierbaren Kohlenwassersfoffen; die Moglichkeit, die 
Operation leicht zu fraktionieren und auf diese Weise ver- 
schiedene Eigenschaften des Gases oder des Teeres zu erzielen; 
die Erzeugung von G a s  von erhohtem Heizwert und ohne 
Kohlensaureanhydrid, Kohlensawe, Sauerstoff und Stickstoff zu 
eneugen;  die hloglichkeit der Gewinnung von Schwefelkohlen- 
wasserstoff, den man zwecks Gewinnung von Schwefel be- 
arbeiten kann. Zeichn. (D. R. P. 414489, K1. 10 a, Gr .  25. 
vom 14. 2. 1924, Prior. Frankreich 4. 3. 1924, ausg. 4. 6. 1925, 
vgl. Chem. Zentr. 1935 I1 2038.) 

Emanwe1 Robert Posnark, New York (V. St. A.). Reku- 
perrtor. dessen sich kreuzende Gas- und Luftkanale, von 
denen die einen (2. B. Gaskanale) gerade hindurchgehen, wah- 
rend die anderen (Luftkanale) wellenformig um die erstereii 
herum verlaufen, durch Zusammenbau einzelner Kanalstiicke 
gebildet werden, 1. dad. gek., dafl zur Zusammensetzung Kanal- 
stiicke (3) mit im wesentlichen U-formigen Kanalen (2) dienen, 

gesetzter Lage derart aufein- 
andergesetzt sind, da8 die 
U-formigen Kanale (2) sich zu 
wellenformigen Gesamtkanalen 
fur das eine Mittel zusammen- 
setzen, deren Fugen samtlich 

in wagerechter Ebene liegen, wahrend die beiderseitigen 
Wellentaler in ihrer Gesamtheit die im wesentlichen geradbinig 
quer zu den wellenformigen Kanllen durchgehenden Kanale (1) 
fiir das andere Mittel bilden. - 2. gek. durch Endstiicke (4), 
deren Kanale einerseits in die Kanale (2), anderseits in die 
Sammelkanale (7) einmiinden. - 3. dad. gek., da8 die U-for- 
migen Kanale in einer und derselben AuBenflache der Kanal- 
stiicke ausmiinden. - Da nur wagerechte Fugen vorhanden 
sind, ergibt sich schon alIein durch das Eigengewicht der lose 
aufeinandergesetzten Formteile ein geniigend dichter SchluB 
an den Fugen, so daB ein Vermischen von Gas und Luft 
praktisch so gut wie ausgeschlassen ist. Ein Vorzug der neuen 
Bauart besteht auBerdem darin, dab alle Hilfsteile fortfallen, 
die bei der bekannten Bauart neben den Kanalstucken fur den 
Aufbau des Kanalsystems erforderljch sind, wodurch iiberhaupt 
die Anzahl der Fugen auf ein Minimum herabgesetzt wird. 
(D. R. P. 418961, K1. 2412, Gr. 6, vom 27. 3. 1923, ausg. 17. 9. 
1925.) dn. 

dn. 

J die in abwechselnd entgegen- 

Maschinenbau - A. - G. Elsass, Bochum. Koksofen mil 
nebeneinanderliegenden steigenden und fallenden Ziigen, von 
denen jedem zweiten von unlen Gas und Luft zugefuhrt werden, 
dad. gek., daB die Heizziige unten und oben so in offener Ver- 
bindung stehen, dab sie von den Abgasen im Kreistauf durch- 
stromt werden. - Der groBte Teil der A b g a e  vollfiihrt bei 
dieser Anordnung einen Kreislauf durch die  aufsteigenden und 
abfallenden Ziige. Durch die= Beimischung von Verbrennungs- 
gasen wird die Verbrennung verzogert und eine lange Flamme 
gebildet, welche die Ofenwande gleichmaBig heizt. Gleichzeitig 
wird die Verbrennungstemperatur heruntergesetzt und die fiir 
das feuerfeste Mauerwerk und den Koks gleich schadliche Ober- 
hilzupg der unteren Ofenhalfte vermieden. Zeichn. (D. R. P. 
419358, K1. 10a, Gr.  6, vom 19. 7. 1924, ausg. 2. 10. 1925.) dn. 

11. Apparate. 
3. Elektrotechnische Apparate. 

Dr. Franz Skaupy, Berlin. Verfahren zur Herstellung von 
Entladungsrohren, vorzugsweise von Glimmlampen mit nie- 
driger Betriebsspanaung, unter Verwendung von Elektroden, 
welche aus billigen Metallen des Handels, wie z. B. Eisen, in 
beliebiger Form hergestellt werden, 1. dad. gek., daB man auf 
derartige Metallelektroden vor oder wahrend des Fabrik,ations- 
prozesses der Rohre oder Lampe in der zum Oberziehen von 
Glasinnenwandungen mit Elektrodenbelegungen bekannten Art 
Acide aufbringt, und di-e dann durch Zersetzung in einer in- 
differenten Atmosphare oder im Vakuum in einen Uberzug 
oder eine Oberfl&henlegierung bildende Metalle oder Metall- 
legierungen verwandelt. - 2. dad. gek., daB die Zersetzung 
der den Elektrodeniiberzug liefernden Verbindung wahrend des 
Auspumpens der R o b e  oder Lampe durch auBere Erhitzung 
oder durch Einleitung einer elektrischen Entladung geschieht. -- 
3. dad. gek., dalj das Aufbringen des das Ubenugmetdl lieferii- 
den Acides auf die zweckmaBig mattierte Metalloberflache der 
Elektrode durch Aufstreichen oder Aufstauben einer Liisung 
oder Suspension der betreffenden Verbindung oder durch Ein- 
tauchen der Elektrode in eine solche Losung oder Suspension 
und Verdunstenlassen des Losungsmittels geschieht. - Durch 
das Verfahren laBt sich' das geforrnte Grundmetall rnit einem 
metallischen Uberzug oden einer rnit dem Grundmetall sich 
legierenden Schicht solcher Metalle versehen, die wegen 
mangelnder Duktilitat und Temperaturbestandigkeit fur  sich 
allein nicht oder nur  schwer zur Herstellung von Elektroden 
dienen konnten. Dde Uberziige aus Erdalkalimetallen, die aus 
den Aeiden hergestellt sind, vereinigen gleichzeilig die Vor- 
ziige der niedrigen Entladungsspannung mit geringer Zerstau- 
hung und erh:hter Lichtausbeute. (D. R. P. 414 517, K1. 21 g, 
Gr.  11, vom 3. 5. 1922, ausg. 30. 5. 1925, vgl. Chem. Zen4r. 1925 
I1 1623.) dn. 

Verfahren zur  Herstellung 
galvaniseher Elemente durch brikettartige Zusammenpressung 
der schwach vorgepreBten, mit einer Umhullung aus FlieB- 
papier oder anderem Stoff versehenen Puppe in der Becher- 
elektrode, dad. gek., dab, solange sich die Puppe noch in der 
PreBform unter Druck befindet, in die Becherelektrode Ring- 
nuten eingedruckt werden, welche sich in die Puppe eindriicken 
und so ein Hochtreiben dieser durch Gasbildung od. dgl. ver- 
hindern. - Bei der Herstellung der Elemente fur elektrische 
Taschenlampenbatterien werden die Kohlepuppen in einer be- 
sonderen Form derart gepreat, da5 ihr Durchmesser wesent- 
lich geringer ist als die lichte Weite der Zinkbecher, und der 
so entstehende Raum zwischen den beiden Elektraden dient zur 
Aufnahme des Elektrolyts. Dieser Zwischenraum kann durch 
FIieBpapier ausgefiillt werden, doch wird die  Puppe durcli 
Gasentwicklung 1,eicht herausgedriickt und d,as Element ver- 
dorben. Die Ringnuten halten die Puppe in ihrer Lage fest .  
Zeichn. (D. R. P. 419 156, K1. 21 b, Gr. 7, vom 30. 11. 1922, 
ausg. 29. 9. 1925.) dn. 

Paul Porseke, Berlin-Steglitz. 

111. Spezielle chemische Technologie. 
10. Garungsgewerbe. 

Joseph Sehneible, Chicago (V. Sf. A,).  Verhbren und Vor- 
rirhtung zum Destillieren von alkoholischen Getriinken in einer 
Destillierkolonne mit abwechselnd konvexen und konkaven 
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Platten, welche die Ansammlung der Fliissigkeit oberhalb des 
in dem unteren Teil der Kolonne liegenden Erhitzers ver- 
hindern unter selbsttatiger Regelung der Warmezufiihmng zur 
Kolonne und der Kuhlung des Dephlegmators, 1. dad. gek., 
daD die aufsteigenden Dampfe und der niederflieBende Riick- 
lauf so abgelenkt werden, daD sie die Kolonne in einer und 
derselben spiralformigen Bahn kreuzen, ,so daD die Geschwin- 
digkeit des Rucklaufes verringert, seinen Teilchen eine ent- 
sprechend verlangerte und innigere Beriihrung mit den auf- 
steigenden Dampfen gegeben und die Bildung von getrennten, 
aufwarts sowie abwarts gerichteten Kanalen zwischen Dampfen 
und RiickfluD verhindert wird. - 2. Destillierkolonne zur Aus- 
ftihrung des Verfahrens rnit abwechselnd konvexen und kon- 
kaven ungekiihlten Platten, dad. gek., daD sich zwischen den 
Platten und in der Bahn der Dampfe und des Rucklaufes spiral- 
formig angeordnete Fliigel befinden. - 3. Destillierkolonne, 
die dumb iibereinanderliegende, ringformige, je von einer kon- 
vexen und konkaven Platte gebildeten Abteilen zusammen- 
gesetzt ist, dad. gek., daD jedes Abteil cine zwischen den 
Platten liegende Kiihlschlange enthalt. - 4. Destillierkolonne 
rnit aus iibereinanderliegenden Leitringen enthaltenden Ring- 
abteilen zusammengesetztem Vorwarmer, dad. gek., d d i  jedes 
Ringabteil zwischen den Leitringen eine Rohrschlange auf- 
nimmt, iiber welcher der Rand des oberen Leitringes duTch- 
lochert ist, wahrend dessen undurchbrochene Mitte die lichte 
Bffnung der Rohrschlange uberdeckt. - Bei den bisher b,e- 
kannten Destillierverfahren beobachtet man eine kanalartige 
Trennung von Riicklauf und Dampfen, indem die Dampfe in 
dem einen Teil der Kolonne aufsteigen und die Fliissigkeit in 
starken Ansammlungen in dem anderen Kana1 der Kolonne 
niederfliei3t. Der niederfallende Riicklauf bildet verhaltnis- 
maBig grobe Tropfen, weshalb er schnell abwarts fallt und die 
Beriihrung mit den umgebenden Dampfen von kurzer Dauer 
ist. Dadurch, daD die aufsteigenden Dampfe und deT nieder- 
flieBende Riicklauf so abgelenkt werden, daB sie die Kolonne 
in einer und derselben spiralformigen Bahn kreuzen, wird die 
Geschwindigkeit des Riicklaufs verringert, seinen Teilchen eine 
entsprechend verlangerte und innigere Beriihrung rnit d,en auf- 
steigenden Dampfen gegeben und die Rildung von getrennten 
aufwarts sowie abwarts gmichteten Kanalen zwischen Dampfen 
und RiickfluB verhindert. Zeichn. (D. R. P. 414662, Kl. 6 b ,  
Gr .  23, vom 23. 1. 1921, ,ausg. 6. 6. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 
11 3109.) dn. 

12. Zuckerindustrie. 
Max Stuntz, Grevenbroich. Verdampfapparat, dessen Ver- 

dampfraum Scheidewande besitzt, dad. gek., daD der Ver- 
dampfraum (a) durch eine oder mehrere Ring- 
wande (b) in Ringaume (f, f l ,  f*) geteilt ist, 
in deren jedem die einzudickende Fliissigkeit 
getrennt verdampft wird, wobei die Fltissigkeit 
durch Lochungen oder Aussparungen (h) von 
dem einen Ringraum in den anderen iibertritt. 

, - Bei dem Verdampfapparat i,st der Vorteil 
erreicht, dai3 die an sich giinstige Verdarnpfung 
der gewohnlichen Verdampfapparate rnit 

stehendem Heizrohrsystem beibehalten und dessen Wirkung 
durch die Erzielung einer geripgeren durchschnittlichen Saft- 
dicke infolge der Unterteilung der Saftkammer erhoht ist. 
(D. R. P. 413640, K1. m e ,  Gr. 2, vom 14. 6. 1923, ausg. 15. 5. 
1925, vgl. Chem. Zentr. 1925 I1 1491.) dn. 

Otto Nowak, Magdeburg. Verfahren rum Herstellen YUII 

Block- oder Plattenzucker aus Fiillmasse, 1. dad. gek., daB als 
Ausgangsstoff abgekiihlte Fiillniasse verwendet wird, die Ln an 
sich bekannter Weise in Formen gefiillt und hier rnit hejeer 
Deckklare gewaschen und gedeckt wird. - 2. Vorrichlung zur 
Ausfiihrung des Verfahrens, die in an sich bekannter Bauart aus 
in ein filterpressenartiges Gestell eingesetzten, oben offenen 
Formrahmen nnd zwischen diesen angeordneten Trennblechcn 
besteht, dad. gek., dai3 die als Dichtung verwandten Streifen nus 
Gewebe od. dgl. an den aus Metall, zweckmafiig aus  Leichtmetall, 
hergestellten Formrahmen rnit Kageln befestigt sind, die  in holz- 
gefiitterte Bohrlocher eingeschlagen werden, und daB die an den 
Eclten d,er Rahmen entstehenden Falten der Dichtungsstreifen 
nur so weit fortgeschritten sind, daf3 die Streifen eben licp:n, 

Abb. 

wahrend ihr  auDerer Rand unbeschadigt durchgeht. - 3. dad. 
gek., daD iiber die inneren Seitenwande der Rahmen Blech- 
streifen gelegt sind, die leicht federnd befestigt sind. -- Das 
Verfahren erspart gegeniiber der  gebrauchlichen Darstelluiig des 
Blockeuckers aus fertigern Zucker die zur Gewinnung der letz- 
teren notigen Zentrifugen und sonstigen Vorrichtungen. Zeichn. 
(D. R. P. 398103, K1. 89d, vom 29. 10. 1921, ausg. 5. 3. 1925, 
vgl. Chem. Z,entr. 1925 I 2417.) d n  . 

I Aus Vereinen und Versammlunnen. 1 
~ 

Deutsche Gesellschaft fur Metallkunde. 
VI. Rauptvereammhng 18.-20. 10. 1925 in Breslau. 

Die VI. Hauptversammlung der  Deutschen Gesellschaft fur 
Metallkunde war sowohl durch regen Besuch, wJe durch eine 
ungewohnlich reiche Tagesordnung ausgezeichnet. Nicht 
weniger als acht groDe Vortrage und sechs kleinere Mittei- 
lungen behandelten das Gebiet der  wissenschaftllchen Metall- 
kunde, der Metalltechnik und der Metal lwihhaft .  An die 
Aufnahmefahigkeit der Horer wurden nicht geringe Anforde- 
rungen gestellt, und wenn bis zuletzh den Ausfiihrungen mit 
Interesse und Aufmerksamkeit gefolgt w r d e ,  so beweist das 
am besten, daD die Gesellschaft es versteht, ihre Mitglider 
und Gaste zu ernster und hoffentlich erfolgreicher Arbeit LU 

fiihren. 
Zur Eunleitung sprach schon am Sonnabend vor dler eigent- 

lichen Tagung der Breshuer Phpikoehemiker Prof. E u c k e n 
iiber das Thema: , ,Was ist ein Metall"9 welche Frage er 
dahin beantwortete, daij ein Metall charakterisiert ist duTch 
das Vorhandensein leicht beweghicher Elektronen. Da die 
Elektronen die elektrische Leitfiihigkeit der Metalle bedingen, 
so haben wir in dieser auch technisch wich6igen G d d e  die 
eigentliche fur &ie Metalle charakteristische Eigenschaft zu 
erblicken. So fiihrte Vortr. in fesselnder und durch Ver- 
suche belebter Weise das Gebiet der Elektrizitatsleitung vor . 
seine Beaiehung zum Metallglanz, zum Atomvolumen, das Frei- 
werden von negativen Elektronen durch Erhitzen, das Leitend- 
machen von schlechtleitenden Verbindungen durch Behichtung 
usw. Da die moderne Atomforschung sich bestimmte Vorstel- 
lungen zu machen vermag beziiglich der Elektronenbahnen bei 
den einzelnen Elementen, so konnte sich der Kreits seiner Be- 
tmchtungen schlieben, indem der Redner zeigte, dai3 die Metalle, 
bei denen man Elektronenbahnen anzunehmen hat, die sich 
weit vom Kern entfernen, neben grof3em Atomvolumen auch 
die beste auf das Atomvolumen bezogene Leitfahigkeit haben. 

Einen Beitrag zur sogenannten Grohihlforschung gab 
der erste Vortr. der eigentlichen Tagung Obering. C z o -  
c h r a 1 s k i , Frankfurt (Main): ,,Uber die MetaIIbetriebe und 
ihre technisch - wissenschaftliche Entwicklung in den letrten 
Jnhren". 

Der Redner zeigte, wie ein groBer Betrieb seine ,,wissen- 
schaftliche Buchfiihrung" dwchfiihren sol1 und wie es fur die 
Technik von allseitigem Gewinn sein konnte, wenn ein groD 
angelegter Erfahrungsaustausch zwischen den einzelnen Werken 
stattfinden wiirde, im Gegensatz zu dem leider biisher geiibten 
Verfahren, wo jedes Werk seine Erfahrungen angstlich gr- 
heim halt. (Es war ubrigena in interner Sitzung der Gesell- 
schafi k r e i t s  ein AusschuD zur Sammlung derartigen Materials 
gegriindet worden.) Die vom Redner mitgeteilten Zahlen be- 
zogen sich zunachst auf die Schwankungen in der Zusammen- 
setzung der angelieferten Metalle, die durch Verarbeitung 
vieler hundlerter Analysenresultate vwdeutlicht wurden. Ver- 
schiedene Sorten Kupfer, Zink, Zinn, Blei und Aluminium 
wurden in den Kreis der Betrachtungen gezogen, wobei jedes- 
ma1 d w  EinfluB der Vemnreinigungen auf wichtige Eigen- 
schaften der Metalle erwahnt wurde. Weiter zeigte Vortr., 
welche Bedeutung gewissen Arbeitsfaktoren fiir die  Wirt- 
schaftlichkeit der Arbeit und die Giite des Endprodukts zu- 
kommt. So ergab sich z. B., dai3 bei Messing die Schnelbigkeif 
des GuBbetriebes in enger Panallele zur AbbrandziffeT Yteht, 
derart, daB je flotter die GdeBerei arbeitet, desto weniger 
Zinkabbrand stattfindet. Auch ein Beispiel fur diie Wichtigkeit 
standiger Kontrolle der  Sollwerte einer Aluminiumlegierung 
w w d e  erwahnt und mitgeteilt, daB in diesem Fa&, wie m h r -  




